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P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Wysoka wartosc¢ uzytkowa

i dtuga zywotnos¢ dzieki
ponadstandardowemu limitowi
przeszlifowania ptyty do 10 mm

Kompaktowe wymiary oraz
duza sita mocujaca

Powierzchnia mocujgca o réwnomiernym
rozktadzie sity magnetycznej az do brzegdw

Wodoszczelna konstrukcja

Kiedy wybra¢ permanentny uchwyt magnetyczny Neomill Compact:

Frezowanie, wiercenie, struganie lub zgrubne szlifowanie. Uchwyt permanentny Neomill znajdzie zastosowanie wszedzie tam, gdzie
potrzebna jest naprawde duza sita mocujgca i stabilnos¢ do zamocowania réwniez stosunkowo matych obrabianych przedmiotdw.
Jeslipracujesz bez chtodziwa, mozesz uzy¢ magnetycznego stotu Neomill.

ZASTOSOWANIE TECHNOLOGIA ROZMIAR UCHWYTU SILA MOCUJACA BIEGUNOWANIE
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Frezowanie Permanentny 0d 150 x 250 mm maks.160 N/cm? Poprzeczne

Istotne parametry: Informacje uzupetniajace:
Sita mocujaca: 160 N/cm? + mozliwos¢ zamontowania ptyty stupowej z lameli mosieznych i
Rozmiar obrabianego przedmiotu: 0d 25x25x 6 mm stalowych
Biegunowanie: Poprzeczne .
Limit przeszlifowania: 10 mm Zastosowanie:

Podziatka biegunowa: TI5 11 ++4 mm (stal/epoksyd) + frezowanie, wiercenie, struganie, szlifowanie zgrubne

Numer katalogowy W L H Masa

(mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOMC150250 150 250 50 14
NEOMC150450 150 450 50 25
NEOMC200400 200 400 55 33 © ’
NEOMC200500 200 500 55 41 r .
NEOMC200600 200 600 55 49 o o B
NEOMC250400 250 400 60 45 _—>
NEOMC300500 300 500 60 67 "
NEOMC300600 300 600 60 81 4

Epoksyd

Wiecej informacji na stronie www.walmag.pl





